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蘆筍生產導入嫩莖分級機之評估專題報導農業新知與技術

綠蘆筍為經濟及營養價值皆高之重要

蔬菜，設施綠蘆筍更已成為青農返鄉從農

的綠金產業選項，惟臺灣蘆筍在生產過程

之採收及分級作業，仍缺乏輔具導入，而必

需仰賴人力作業。但高品質綠蘆筍之選別，

不僅重視筍莖鮮嫩、形態完整良好、無鏽

斑、無蟲咬、不散頭、不老化、不彎曲、不

空心，也注重規格分級標準，主要依據單莖

重量、長度或直徑進行分級，最理想是結合

這幾項標準，綜合考慮後分級。因此分級選

別人員不僅需要專業，更需有熟練技巧，且

能作業迅速，但這些要件卻成為農會擴大

辦理蘆筍契作或保價收購之發展瓶頸。目

前國外已發展及應用蘆筍自動分級設備，若

直接導入運用，將可強化分級效率及穩定

產品品質，有利於協助農友以機械快速完

成分級作業，解決人力匱乏問題，擴大在地

生產面積，增進取代進口比率，有益於促進

蘆筍產業永續發展。

將軍區農會共同運銷現況與分級瓶頸

一、共同運銷現況

將軍區農會於2009年起正式辦理蘆筍

共同運銷至國內拍賣市場業務，第一年僅
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2,889公斤，計273件，交易金額為新臺幣

302,821元。經過第一年努力，翌年共同運

銷量及交易金額均成長超過18倍，達5,204
公斤及6,065,930元。自2013年起至2017
年 (除2016年之外)，每年共同運銷量超過

122公噸，交易金額超過1,500萬元。將軍

區農會綠蘆筍同運銷量佔全臺灣交易量 (國
產品) 從2009年僅3.97%，至2016年市佔

率已達52.66%，躍昇為全臺灣拍賣市場綠

蘆筍重要供應單位。

二、品牌管理優勢

採收後的蘆筍，必須馬上分級、包裝。原

本有長有短的蘆筍，為了符合市場需求的規

格標準，多餘的部分也都必需切除，然後儘速

包裝、冷藏及運送至市場。為保持新鮮，農民

每天趁著天剛亮採收，接著再依品質及重量

分級後，送到市場販售。

將軍區農會基於「將軍蘆筍」品牌管理，

除產銷班的共同運銷，農會契作或保價收購的

蘆筍，也必需在鮮採後隨即進行分級、包裝，

快速供應至各通路市場。農會為確保食安與

品質，還增設生化檢驗場及分級包裝場。現

採的蘆筍須先通過農會的生物檢驗後始可分

級，再由員工依客戶所需的不同尺寸包裝。
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目前「將軍蘆筍」已有「愛買」、「裕

毛屋」等連鎖超市持續採買，也有「地利小

食」、「豐之海鮮漁府」等在地餐廳長期訂

購；農會也是南僑集團點水樓餐廳所需蘆筍

的供應商。

三、人力分級瓶頸

收購或農民繳交後的綠蘆筍一般要求

在採收當日儘速分級完畢，若當日無法完成

分級的蘆筍，則必須在0～2℃低溫庫中保

存。農會為應付通路品質規格要求，且力求

採收當日完成分級作業，常需要投入更多人

力。

依據臺北農產運銷公司之綠蘆筍分

級，在品質標準分為特、優及良等三級，大

小規格則依莖長、直徑也分為三級，計有大 

(L)：長25～30cm以上，直徑1.5cm以上；

中 (M)：長20～25cm，直徑1～1.5cm；

小 (S)：長15～20cm，直徑未達1cm。為

求品質齊一，「將軍蘆筍」在每一大 (L)、中 

(M)、小 (S) 規格，均各再細分二個等級；在

包裝要求方面，常以200公克、250公克、

300公克或500公克為單位，捆束後再裝入

透明塑膠袋中，然後以5公斤或10公斤為

單位，裝入硬紙箱中出貨銷售。農會在本 

(106) 年度於蘆筍人工分級及捆束包裝

作業人力計配置10人，每日作業4小時，

計處理22,000公斤/100日，換算每日8
小時之平均處理量，估計約440公斤，人

工分級及捆束包裝作業耗費大量人力，

已成為農會擴大推廣契作或保價收購業

務之最大阻礙。

NAVIC蘆筍選別(分級)機於日本

應用概況與導入評估

一、蘆筍選別機

實地參訪NAVIC選別機之機型計有 

(一). 777-74型：功能為應用電子秤之重

量分級，具6種重量標準等級，定吋切斷

長度為24～26cm，選別效率為3枝/秒。

(二).ドンSP型：功能為應用CCD影像

瞬時辨別之品質選別及電子秤之重量分

級，具7項品質優劣辨別各為10等級，具

6種重量選別標準等級，且可自行設定，
1  將軍區農會人員進行綠蘆筍人工選別

2  將軍區農會人員進行分級後蘆筍捆束
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定吋切斷長度為24～26cm，選別效率為8
枝/秒。

二、蘆筍選別之相關選配設備

實地參訪NAVIC選配設備為計量結束

機777-5053 (依每束重量設定，自動挑選

不同嫩莖組合暨自動捆束)：承載待組合成束

之枝數為14枝，一束組合之重量設定範圍為

70～200公克,，組合暨捆束同步處理速率為

2秒/束。

三、NAVIC蘆筍選別

機在日本推廣概況

NAVIC蘆筍選

別機在日本已銷販

售超過36臺。銷售

機型以「ドンSP」

為主。其中在北海

道計銷售選別機9臺 
(另含計量機12臺及結

束機6臺)、本州計銷售選別機11臺 (另含

計量機36臺及結束機22臺)、九州計銷售選

別機1臺 (另含計量機3臺及結束機5臺) 及
四國計銷售選別機15臺 (另含計量機35臺

及結束機41臺)，購置單位估計每購置1臺

選別機，平均會另添購計量機及結束機各

2臺，以有效減少人力支出；購置單位均為

JA農協，主要因辦理共同運銷，每日累計數

3  777-74型選別機於
NAVIC工廠示範運作

4  ドンSP型選別機於JA農協
實際運作

5  NAVIC 777-74型選別機
樣式圖 (資料由NAVIC
公司提供)

6  計量機 (可依每束重量
設定，自動挑選不同嫩
莖組合)
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量龐大，運用機械選別、計量及捆束，具有

節省人力之高經濟效益。

四、導入選別機於將軍區農會應用效益評估

以將軍區農會今年契作收購作業為

例，於3月22日開始辦理分級作業期間計

100日， 現行人工分級及包裝作業人力配

置10人，若改為機械分級及包裝作業，人

力需求預估僅需配置4人，其兩項作業之人

力支出比較，可節省6成人力。此外在作業

時間比較，若完全仰賴人工分級及包裝作

業，作業四小時估計僅處理220公斤，然而

若以機械分級及人工包裝作業，估計1小時

可處理270公斤 (以50%機械選別標準速

率估算)。基於將軍區農會目前契作2.21公

頃，每日必需有10人執行4小時分級與及包

裝作業，每日相同10位作業人力，契作面積

最多只能增加2倍等於4.42公頃。然而若導

入機械選別+人力包裝，每日相同4位作業

人力，估計契作面積可增加至17.68公頃。

臺日之綠蘆筍分級差異與選別機運

作調整項目

一、臺日之綠蘆筍分級差異

日本綠蘆筍分級與包裝特點，在長度

要求以25cm居多，但也有22cm (北海道部

分地區) 或26cm (其它少部分地區)，主要

因不同JA農協之要求差異。捆束需求主要

以1束100公克或150公克為單位販賣。1束

100公克或150公克的差異也是由各JA農

協個別決定的，最近也有不以束為單位而以

公斤為單位販賣的情形。包裝主要以保麗

龍箱或瓦楞紙箱盛裝，100公克每50束或

150公克每30束裝箱出貨。而為何以50束

及30束為單位，可能基於容易統計數量。

臺灣綠蘆筍分級及包裝特點 (以將軍

區農會為例)：在長度要求主要計有18cm、

24cm、27cm、30cm及33cm等5等級。

捆束需求主要計有200公克、250公克、

300公克及500公克等4等級。包裝主要以

瓦楞紙箱裝箱出貨。

二、導入選別機運作需調整項目

目前NAVIC蘆筍選別機雖然以「ドン

SP」功能最強、效率最高，但價格也最高，

礙於經費有限考量，將軍區農會預定導入

777-74型重量選別機，惟為符合國內市場

規格及實際操作需求，經前往日方工廠洽

商，已獲確認該機具可客製化修改，主要基

於加速置料作業、主流市場需求嫩莖長度

及配合臺灣容易採購之普及規格塑膠盒，

修改後機型將具「延長置料區輸送帶至少

1m」、「延長嫩莖切割長度可達30cm」、

「加大分級後之嫩莖乘裝空間」等三項。若

將軍區農會能順利爭取農糧署首購機具補

助，導入蘆筍自動選別機，定將有助於擴大

蘆筍在地生產面積，也提升蘆筍產業競爭

力。
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